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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestelit 
@ Praparationsmittel 

@ Praparationsmittel fur die Weiterverarbeitung in syn- 
thetischen Polymeren bestehen aus feinteiligen, anorga- 
nischen Pigmenten und/oder Fullstoffen. Solche Prapara- 
tionsmittel lessen sich mit geringem Aufwand homogen 
dispergieren, wenn diese in einer organischen Substanz 
eingebettet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung bciritri Praparationsniitlcl fur die Wcitcr- 
vcrarbcitung in synthetisclien Polynicren, bcstehend aus 
reinieiligen, anorganischen l^eslkorpcm, ausgewahll. aus 
I^ginenlen iind/oder Fullslofl'en. 

Prapai-aiionsmittel sind Stoffe oder Stoffgeraische, die als 
funktionellc Addirive in synihciische Polymere einarbeilbar 
sind; sic sollcn als FullsloITe und/oder Pigiiienle fur verbes- 
sene bzw. zusatzliche technische Eigenschaften im Ver- 
gleich zuni ungefulllen Produkt sorgen und/oder pignient- 
spczifischc Eigenschaften aufweiscn, d. h. die Grenzc zwi- 
schen FulislolT und Pigment sind souiii fliel^end. 

Damil. Fiillsloffe und Pigrncnte, die in Form von Pulver 
vorliegen, als funktionelle Additive in synthetische Poly- 
mere einarbeilbar sind und ihre Wirkung vollstandig en if al- 
ien konnen, bediirfen diese einer mil einem beachlliclien 
Aufwand verbundenen Vorbehandlung. 

Diese Vorbehandlung umfaBt ublichcrweise die Verfah- 
renschrittc: 

- Hinlragen des Pigments und/oder FulislofTs in ein 
fliissiges Medium 

Vordispergieren unrer Anwendung schwacher 
Schcrkraftc z. B, iiiiUcls Dissoivcr oder Rotor-Stator- 
SysteiTien 

- I'cindispergieren unler Anwendung starker Scher- 
kraftc z. B. mil. Ruhrwerksmuhlcn 

- weitere Aufarbeitungschritie, wie Zentrifugieren, 
Sedimentieren und/oder Filtrieren. 

Jnsbesondere der energiereiche und damil Kosteninten- 
sivc Verfahrcnsschrilt des Feindispergierens dieni der Auf- 
mahlung und homogencn Vertei lung der i, a, in Form von 
Aggloineralen vorliegenden Ausgangsprcxiukie. Die mil ei- 
nem seiche n Aufwand voin Anwender vorbereitete Pig- 
ment- bzw. Fullstoff-Suspcnsion kann dem cigcntlichcn Po- 
lymerhersteliungsprozeB zuget uhn werden. 

Fine weitere Moglichkeii bestehi darin, die 1^'estkdrper 
unmiUelbar als Pulver cxler in Fonn von Masterbalches dem 
ProzeB fiir die Herstellung der synthetischen Polymere zu- 
zusetzcn. 

In beiden I'iillen mussen die Festkorper in dem aulge- 
schmolzcncn hochviskosen Polymer verleilt werden; dabei 
tret en erhcbliche Probleme bci der Dosicrung auf, da die als 
stumpf zu bezeichnenden Festkorper ein gleichmaBiges Ein- 
tragen betrachtlich erschwercn. Zudem liegt im Exirusions- 
schrill cine Polymerschmcize mil einer Viskosital von bis zu 
500 Pa • s vor, in der kcinc ausreichcnd hohen Scherkraftc 
wirken, um tbstc Agglomerate zu zcrtcilcn. 

Es isl die Aufgabe der vorliegenden Erfindung Praparati- 
onsiniltel der eingangs beschriebenen Art fur die Weiierver- 
arbeilung in synthetischen Polymeren bereilzuslellen, die 
sich in cinfacher Weise und mil geringem Aufwand in die- 
sen homogen dispergieren lassen. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgl dadurch, daB die Fest- 
korper in einem Tragerm ale rial, ausgewahll aus wenigsiens 
einer der organischen Subsianzen Polyole, Polyglycole, Po- 
lyerher. Dicarbonsauren und deren Deri vale, AH-Salz. Ca- 
prolaclam. ParatTine, Phosphors aureesier, Hydroxycarbon- 
saureestcr und ('ellulose, feinverteilt eingebettet sind. 

Als Material fiir die 1-eslkorper kommen insbesondere Ti- 
tandioxid, Bariumsulfai. Calciumcarbonat, Lithopone. Sili- 
ciumdioxid, Alumosilikate, Zinksulfid, Aluminiumoxid, 
Kaoiine. Talk, Dolomite und (.!alcite in Beirachu 

Im Rahmen der vorzugsweisen Ausgestalcung der Erfin- 
dung bctragi der Gchalt der Praparationsmiliel an Fcstkor- 
pcm 0.2 bis 35 Gcw.-%, insbesondere 10 bis 30 Gcw.-%. 
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Da die KorngroBe der anorganischen Festkorper 0,01 bis 
10 j.un, vorzugsweisc 0,1 bis 0,8 pm bctragt, lassen sich mil 
dicsen guie Eigenschaften bei der Mattierung. insbesondere 
von Synthcscfasern, crzielcn. 
5 Um Oxidationserscheinungen an der organischen Sub- 
stanz zu vermeiden, enthalt diese ncxh bis zu 5 Gew.-%, 
vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%, wenigstens eines der han- 
delsiiblichen Antioxidantien, wie Irganox 1010, Cibatex 
4458, [rganox 1098 und Irganox B 1171. (Hersleller: Ciba 
to Spezialiraien ChemieGmbl-T, T^ampertheim). 

Im Rahmen der weitenen Ausbildung der Erfindung be- 
sieht die organischc Substanz aus Polycthylcnglycol mit 
Molmassen von 1000 bis 3000. Diese Substanz weisl eine 
gule Beneiy.barkeit und gutes Einbettungsverniogen fiir die 
15 anorganischen Festkoq:>er auf. 

Das in einer KomgroBc von 3 bis 100 pm vorliegendc 
PraparalionsmiUei isl rieselfahig, gul dosierbar und leicht. 
dispergicrbar. /udem sind die im Prdparalionsmiltel cnlhal- 
tcnen Festkorper frei von Ubcrkorn und zeigen keine Nei- 
20 gung zur Reflockulation. Das PraparalionsmiUei laBt sich 
mit rclativ nicdrigcn Schcrkraften in synthetischen Polyme- 
ren dispergieren. 

Die Herstellung der IVaparationsmiltel erfolgt in der 
Weise, daB eine waBrige 20 bis 60 Gew.-% Festkorper ent- 
25 haltendc Vormischung mit 0,2 bis 50 Gew.-% (bczogcn auf 
den Feslkorper-Gehalt) organischer Substanz dispergiert, 
die Dispersion auf eine miulere KorngroBe dso von 0,1 bis 
0,8 pm naBgemahlen, der Korngr66enanteil von > 1 pm ab- 
gelrennt und danach die Dispersion getrocknct wird. 
30 Im Rahmen der weiteren Ausgestaltung der Verfahrens- 
maBnahmen erfolgt die NaBmahlung in einer Riihrwerksku- 
gebniihle, die Abtrennung des tJberkoms von > 1 pm durch 
Sedimentieren, Filtrieren oder Zenuifugieren und die Trock- 
nung dor Suspension durch Spruhirockncn oder Mahltrock- 
35 nen. 

Die Fxhndung ist nachstehend naher anhand mehrerer 
Ausliihrungsbeispiclc crlaulcrt: 

1. Ausfuhrungsbeispiel 

40 

In einem olTenen RuhrgefdB werden 8004 g vollenLsalzies 
Wasser und 696 g Polyethylenglycol Typ 3000 (entspricht 
12% bezogen auf den l^estkorpergehall) vorgelegl und unler 
Ruhren 58(X) g (enLsprichl 40% bezogen auf den Dispei^ier- 

45 ansalz) ungcmahlenes T1O2 portionsweise zugegeben. Nach 
der Vordispergierung dieser Mischung mittels eines Dissol- 
vers erfolgt eine doppelle Perlmahlung rait einer kontinuier- 
lich arbeitenden 1,4 l-Perlmiihle bei einem Durchsatz von 
ca. 8 1/h. AnschlieBend wird die auf diese Weise hcrgestcUte 

50 Suspension mit einem Elcku*o-Spruhturm getrocknct. 

2. Ausfuhrungsbeispiel 

In einem ofPenen Riihrgefafi werden 8515 g vollentsalztes 
55 Wasser und 585 g Polyethylenglycol Typ 2000, (entsprichl 
15% bezogen auf den l-eslkorpergehalt) voi^elegt und unler 
Kiihren 39(X) g (entsprichl 30% bezogen auf den Dispergier- 
ansaiz) feiniciliges Bariumsulfat portionsweise zugegeben. 
Nach Vordispergierung dieser Mischung mittels eines Dis- 
60 solvers erfolgt eine Perlmahlung mit einer kontinuierlich ar- 
beitenden 1,4 l-Perimiihle bei einem Durchsatz von ca. 
8 1/h. AnschlieBend wird die hetgestellte Suspension mil ei- 
nem Eleklro-Spruhturm spruhgetrocknet. 

65 3, Ausfuhrungsbeispiel 

In einem Riihrbchaltcr wird cine Mischung aus 
37,5 Gcw.-% Elhandiol (Spinnfascrqualitai) und 62^% des 
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nach dcin 1. Ausfuhrungsbeispicl lie rgeslcl lien Praparali- 
onsnuMcls mii.tcls cincs der BelialtcrgroBc angcpasstcn Dis- 
solvcrs schwach dispcrgicrl und anschlicCcnd dem Poly- 
cstcr-HcrstcUprozefi ZAvischen der Vorcstcrungsstute bzvv. 
Unicsierungsslufc und der Vorixjlykondensationsstufe zugc- 5 
selzl.. Die aus dem Polyester hergeslellten Polyesterfaden 
zeigen bei der angewandten geringen Dispergierenergie die 
glciche Partikclverreilung im Polymer wic bcini Einsatz ei- 
ncr nach dem Slmd der Technik aufwendig dispergierten 
handelsiiblichen Ti02-Probe. Bin diesbez-uglichcr Verglcich lO 
von zwei rascerelektronenmikroskopisclien Aufnahmen von 
PET-Faden isl in der Zcichnung durch Abb. 1 und Abb. 2 
dargeslelil. 

Palenlansprliche 15 
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durch gekennzeichnet, daB die Abirennung des Ober- 
korns durch Scdinicnricrcn, Piltricrcn odcr Zentrifugie- 
ren erlblgl. 

11. Verfahrcn nach cincm der Anspriiche 8 bis 10, da- 
durch gekenn/.eichnel, daB die Suspension spriih- ocier 
inahlgelrocknei wird. 



Hierzu 1 Seite(n) iSeichnungen 



1. Praparalionsniitlel lur die Weilerverarbeitung in 
synlhehschen Polynicren, bcstehend aus reinieiligen, 
anorganischen Feslkorpem, ausgewahlt aus Pignienten 
und/oder FiillstotTen, die in einern Tragennaterial, aus- 20 
gcwiihlt aus wcnigsrens cincr der organischen Subslan- 
zen Polyole, Polyglycole, Polyeiher, Dicarbonsauren 
und deren Derivaie. AH-Salz, Caprolaclain, Paraffine, 
Phosphorsaureesrer, Hydroxycarbonsaureester und 
Cellulose, fcinvcrtcilt. cingcbciict sind. 25 

2. Praparaiionsmiltel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die l*estkorper aus '.niandioxid, lia- 
riumsuifai, Calciumcarbonat, Lithoponc, Siiiciumdi- 
oxid, Aiumosilicalen, Zinksulfid, Aluminiumoxid, 
Kaolinen, Talk, Dolomiten und Calciten bestehen. 30 

3. Praparationsmitiel nach einem der Anspriiche 1 und 

2, dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an Feslkor- 
pem 0,2 bis 50 Cjcw.-%. vorzugsweisc 10 bis 30 Gcw.- 
% bclragt . 

4. PraparaiionsiniUcl nach einem der Anspruche 1 bis 35 

3, dadurch gekennzeichnet, dais die Festkorper eine 
niittierc KorngroBe dso von 0,01 bis 10 pm, vomigs- 
weise 0,1 bis 0,8 pm besitzen. 

5. IVaparationsmitiel nach einem der Anspriiche 1 bis 

4, dadurch gekenn/cichnel, daB die organische Sub- 40 
sianz bis zu 5 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%, 
eines Anlioxidantiums enihalt. 

6. IVaparalionsniiltel nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnei, daB die organische Sub- 
si anz aus cincm Polyethylcnglycol, vorzugsweise mil 45 
einer Molmasse von 1000 bis 3000, besteht. 

7. Praparationsmitiel nach einem der Anspruche 1 bis 
6 gekennzeichnei durch eine KomgroBe von 3 bis 
100 pm. 

8. Verfahrcn zur Hcrsieliung von Praparationsmittcln 50 
fur die Weilerverarbeitung in synlhelischen Poiymeren, 
bcsiehend aus feinteiligen anorganischen Feslkorpem, 
ausgewiihli aus Pigmenten und/oder Fullstoffen, die in 
einem Tragermaterial, ausgewahlt aus wenigsiens einer 
der organischen Substanzen Polyole, Polyglycole, Po- 55 
lye I her, Dicarbonsauren und deren Derivaie, AH-Salz, 
Caprolaclain, ParalTine, Phosphorsaureester, Hydroxy- 
carbonsaureester und Cellulose teinvertcih eingebetict 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB eine waBrige 20 bis 
60 Gew.-% Festkorper enihaltende Vormischung niit 60 
0,2 bis 50Cjcw.-% (bezogcn auf den Festkorpcr-Cie- 
hali) organischcr Substanz dispergiert, die Dispersion 
auf eine miiilcrc KorngroBe dso von 0,1 bis 0,8 pm naB- 
gcmahlcn, der Uberkornantcil von > 1 pm abgctrcnnt 
und die Dispersion getrocknei wird. 65 

9. Vert'ahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
nei.. daB die Dispersion pcrlgcmahlcn wird. 

10. Vcrlahrcn nach cincm der Anspriiche 8 und 9, da- 
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